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|. Wprowadzenie

Avant Tecno Oy dziekuje za zakup przystawki do tadowarki Avant. Zostata ona zaprojektowana i
wyprodukowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenie w opracowywaniu i wytwarzaniu produktéw. Poprzez
zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg i postepowanie zgodnie z zaleceniami, zapewniasz bezpieczne i
niezawodne dziatanie oraz dtugg zywotnos¢ sprzetu. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia lub jego konserwacja.

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie:
= obstugi wyposazenia w bezpieczny i efektywny sposéb
= przestrzegania i unikania niebezpiecznych sytuac;ji

= utrzymania wyposazenia w nie naruszonym stanie i zapewnienie dtugiego okresu eksploatacji

Dzieki tym instrukcjom nawet niedoswiadczony uzytkownik moze bezpiecznie korzysta¢ z narzedzia i
tadowarki. Niniejszy podrecznik zawiera roéwniez wazne instrukcje przeznaczone dla doswiadczonych
operatorow AVANT. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujgce tadowarke otrzymaty przed jej
uzyciem odpowiednie wskazdéwki i zapoznaly sie z podrecznikiem obstugi fadowarki, kazdego uzywanego
narzedzia oraz wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Uzywanie urzgdzenia do jakichkolwiek innych celow i
w jakikolwiek inny sposéb niz podano w niniejszym podreczniku jest zabronione. Podrecznik nalezy
przechowywac¢ w poblizu miejsca pracy przez caty okres eksploatacji urzgdzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzgdzenia niniejszy podrecznik nalezy przekazaé nowemu wiascicielowi. W razie utraty lub
zniszczenia podrecznika prosimy o zwrdcenie sie o howy egzemplarz do swojego przedstawiciela Avant lub
producenta.

Oprécz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, nalezy réwniez przestrzegac
instrukcji BHP, lokalnego prawa i innych przepisow dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegodinie
przestrzega¢ przepisow dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Przed uzyciem
tadowarki na drogach nalezy skontaktowal sie ze swoim przedstawicielem Avant, Zzeby uzyskaé wiecej
informacji na temat lokalnych wymogow.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem AVANT w kazdej sprawie dotyczacej serwisu, czesci
zamiennych lub probleméw, ktére mogg wystagpi¢ podczas obstugi maszyny

Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim. Z powodu ciggtego
udoskonalania produktéw niektére szczegdly podane w podreczniku mogg rézni¢ sie od posiadanego
urzgdzenia. llustracje zamieszczone w niniejszym podreczniku mogg prezentowaé opcjonalne wyposazenie
lub funkcje, ktére obecnie sg niedostepne. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci niniejszego
podrecznika bez powiadomienia. Copyright © 2023 Avant Tecno Oy. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Symbole ostrzegawcze uzyte w niniejszym podreczniku

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze. Symbole ostrzegawcze wskazujg
na czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢, aby zredukowac ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych:

OSTRZEZENIE SYMBOL BEZPIECZENSTWA

Symbol ten oznacza: “Ostrzezenie, zachowac¢ czujnosé¢! Twoje
bezpieczenstwo jest zagrozone!”

Nalezy doktadnie przeczyta¢ dotgczony komunikat, ktéry ostrzega o
bezposrednim zagrozeniu, moggcym spowodowac powazne obrazenia
ciafa.

Sam symbol ostrzezenia i dotgczony do niego tekst wskazujg wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w catym podreczniku. Ma on na
celu zwrdcenie uwagi na instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa operatora
lub bezpieczenstwa innych oséb. W przypadku zauwazenia tego symbolu
nalezy zachowac czujnosc¢, poniewaz dotyczy on bezpieczenstwa,
uwaznie przeczyta¢ dotgczony komunikat i powiadomi¢ innych
operatoréw.

NIEBEZPIECZENSTWO To stowo ostrzegawcze oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli sie jej
nie zapobiegnie - spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE To stowo ostrzegawcze oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora
- jesli sie jej nie zapobiegnie - moze spowodowac obrazenia ciata lub
Smierc.

PRZESTROGA Ten stowo ostrzegawcze jest stosowane, gdy moze dojs¢ do drobnych

obrazen ciata, jesli instrukcje nie bedg prawidtowo przestrzegane.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidtowej eksploatacii i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszacych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkéd rzeczowych.
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2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Plug do sniegu AVANT to przystawka odpowiednia do uzycia z kompaktowymi tadowarkami AVANT
wymienionymi w Tabeli 1. Plug do $niegu jest wszechstronnym ptugiem przegubowym i jest przeznaczony do
odsniezania drog. Posiada dwa hydraulicznie regulowane lemiesze. Pozycje lemieszy mozna regulowac
bezposrednio z fotela operatora za pomocg hydrauliki roboczej fadowarki. Dzieki temu mozliwe jest
zastosowanie ptuga w réznych konfiguracjach, np. jako ptug obracalny prosty, ptug zbierajgcy lub jako ptug
punktowy.

Na plugu zainstalowany jest elektryczny zawér rozdzielczy umozliwiajgcy sterowanie lemieszami w dwéch
réznych trybach. Zawor moze by¢ sterowany elektrycznie za pomocg oddzielnego zestawu kabli A34731
dostarczanego w komplecie z ptugiem lub za pomocg opcjonalnego systemu Opticontrol®. Do sterowania
poszczegolnymi sekcjami lemieszy w fadowarce musi by¢ zamontowany system Opticontrol®.

Wspornik montazowy z mechanizmem plywajacym umozliwia ruch pluga w pionie oraz ograniczone
przechylanie w poziomie w celu uzyskania jak najlepszego przylegania do podfoza. Dolne sekcje lemiesza sg
zamocowane na zawiasach i utrzymywane w miejscu przez sprezyny. Dzieki temu mogg sie one odchylaé¢ do
tytu, co zapobiega nagtemu zatrzymaniu tadowarki w przypadku uderzenia lemiesza w przeszkode, chronigc
zarowno operatora, jak i same lemiesze. Standardowe, regulowane ptozy umozliwiajg ptynne poruszanie sie
ptuga réwniez na nieréwnych powierzchniach.

Krawedzie lemiesza wykonane sg z wysokiej jakosci stali trudnoscieralnej o duzej wytrzymatosci na
rozcigganie. W razie potrzeby mozna je wymieni¢. Opcjonalnie dostepny jest gumowy zgarniacz i skrobak do
lodu.

Obstuga ptuga do $niegu lub fadowarki jest dozwolona tylko dla oséb, ktére zapoznaty sie ze szczegdtowymi
instrukcjami bezpieczenstwa i sg w stanie bezpiecznie obstugiwa¢ urzgdzenie. Elementy sterujgce mozna
obstugiwaé wylgcznie z fotela operatora. Plug do sSniegu nie zostat zaprojektowany do uzytku innego niz
okreslony w niniejszej instrukcji i nie moze by¢ uzywany do celéw niezgodnych z przeznaczeniem.

Przystawka zostata zaprojektowana tak, aby wymagana byfa jak najmniejsza konserwacja. Regularng
konserwacje moze przeprowadzaé operator. Operator nie moze wykonywa¢ zadnych napraw, a wymagane
naprawy i konserwacje nalezy zleci¢ profesjonalnym serwisantom. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
muszg by¢é wykonane z uzyciem odpowiedniego sprzetu zabezpieczajgcego. CzesSci zamienne muszg
spetnia¢ wymagania oryginalnych specyfikacji, co zapewnia stosowanie tylko oryginalnych czesci. Dostepny
moze by¢ oddzielny katalog czesci zamiennych — prosimy o kontakt ze sprzedawca Avant.

Nalezy zapozna¢ sie z zamieszczonymi w podreczniku instrukcjami dotyczgcymi serwisu i konserwacji. W
przypadku dodatkowych pytan w sprawie obstugi lub konserwacji wyposazenia lub gdy wymagane sg czesci
zamienne albo ustugi serwisowe, prosimy o kontakt z dealerem AVANT.

Tabela 1 - Plug do $niegu - Zgodnos$¢ z tadowarkami Avant

Model 520 630
735
R20 R35
220 419 745
313 523 635 850 e5
225 420 750 ,
320S 525LPG | 640 _ 860i e6
225PG 423 _ 755i
R28 645i _
_ 760i
528 650i
A451470 | V1600 - - . . . (o) () .

Zalecane jest stosowanie narzedzia wylgcznie z tadowarkami oznaczonymi symbolem e w Tabeli 1. W
przypadku stosowania z modelami oznaczonymi symbolem (o) petna wydajno$¢ moze nie zostaé uzyskana.
Wymagane moze by¢ zastosowanie dodatkowych przeciwciezaréw. W celu uzyskania informacji na temat
zgodnos$ci z modelem, ktory nie zostat wskazany w tabeli, prosimy o kontakt z przedstawicielem Avant.

Zalecenia dotyczgce kompatybilno$ci sg oparte na szerokosci tadowarki i dostepnym udzwigu.
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3. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace stosowania narzedzia

Nalezy pamietac, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikow. Ladowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewtasciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg doktadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidiowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej
znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

Niewlasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia, ktére jest w
zlym stanie moze spowodowaé ryzyko powaznych obrazen ciata. Nalezy
zapozna¢ sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg prawidtowego
NIEBEZPIE-  podigczania oraz prawidtowym i bezpiecznym sposobem obstugi narzedzia. W
CZENSTWO L . . , . ) .
szczegolnosci nalezy nauczyC€ sie bezpiecznego zatrzymywania urzgdzenia. Nalezy

doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi sSrodkami ostroznosci.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczytaé¢ wszystkie instrukcje
bezpieczenstwa

m  Podczas doczepiania przystawki do tadowarki nalezy upewni¢ sie, ze sworznie
blokujace ptyty szybkiego montazu znajduja sie w potozeniu dolnym i ze
przystawka jest prawidlowo doczepiona do tadowarki. Nie wolno podnosi¢ ani
przesuwac przystawki, ktéra nie zostata zamocowana.

OSTRZEZENIE , Przystawka jest przeznaczona do uzytkowania przez jednego operatora w danym
momencie. Nie dopuszczaé do przebywania innych oséb w poblizu strefy pracy
urzadzenia.

m  Przystawke nalezy zawsze transportowa¢ w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
srodek ciezkosci znajdowat sie nisko. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ schowany.

= Ryzyko naglego zatrzymania — Nie pracowa¢ z duzg predkosci bez
wczesniejszego upewnienia sie, ze w strefie prac nie znajdujg sie zadne
przeszkody. W przypadku uderzenia o przeszkode, ftadowarka moze sie nagle
zatrzymaé. Nalezy pamigta¢, ze pod $Sniegiem mogg znajdowaC sie ukryte
przeszkody lub kruche powierzchnie. Zawsze zapina¢ pas bezpieczenstwa i
prowadzié¢ za zachowaniem nalezytej ostroznosci.

m  Ryzyko zmiazdzenia ciata przez narzedzie lub wysiegnik tadowarki - Przed
opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze opusci¢ opierajac je
pewnie na ziemi. Podczas konserwacji i inspekcji upewnié¢ sie, ze narzedzie jest
prawidtowo podparte. Nie opuszczaé fotela kierowcy, gdy wysiegnik tadowarki jest
podniesiony. Przechodzenie pod uniesionym narzedziem lub wysiegnikiem fadowarki
jest niebezpieczne, poniewaz wysiegnik moze opasé¢ z powodu utraty stabilnoci,
usterki mechanicznej lub uzycia przyrzadéw sterowniczych tadowarki przez inng
osobe.

= Ryzyko kolizji — Zachowaé bezpieczng odlegtosé¢ od innych oséb i przeszkéd w
miejscu pracy. Zwraca¢ uwage na otoczenie oraz wszelkie inne osoby i maszyny
znajdujgce sie w poblizu. Osoby postronne muszg zachowac¢ bezpieczng odlegtosé 2
metréw. Zwrdci¢ uwage na uksztattowanie terenu i inne zagrozenia, takie jak gatezie
i drzewa, ktére mogg siegnagé strefy pracy operatora, luzne kamienie i Sliskie
powierzchnie.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Uwaza¢, aby nie przechylaé przystawki zbyt mocno do géry, aby nie przechylita sie
poza punkt krytyczny szybkoztgcza z mechanizmem ptywajgcym. W zwigzku z
uzyciem wspornika szybkoztgcza z mechanizmem ptywajgcym ptug do sniegu moze
uderzyé w wysiegnik tadowarki lub przesuwac sie w jego kierunku.

Uzywa¢ maszyny tylko w odpowiednio oswietlonym miejscu. Upewni¢ sie, ze
wszystkie Swiatla tadowarki sg sprawne, czyste i prawidtowo ustawione. Podczas
pracy w ciemno$ci zaleca sie stosowanie dodatkowych sSwiatet roboczych. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy zaznaczy¢ wszelkie przeszkody w miejscu pracy, aby
unikna¢ kolizji.

Ptug nalezy zawsze transportowa¢ mozliwie jak najnizej i najblizej maszyny, tak aby
zapewni¢ niskie pofozenie Srodka ciezkosci. Elementy sterujgce tadowarki nalezy
obstugiwaé powoli i ptynnie, szczegdlnie podczas zgarniania $niegu.

Przed kazdym czyszczeniem, konserwacjg lub regulacjg, wylgcz tadowarke i umiesc
przystawke w bezpiecznym potozeniu, jak pokazano w Procedurze bezpiecznego
zatrzymywania.

Nie wolno uzywaé narzedzia do podnoszenia lub przewozenia oséb ani jako
platformy roboczej, nawet przez krétki czas.

Zwracac¢ uwage na otoczenie oraz wszelkie inne osoby i maszyny znajdujgce sie w
poblizu. Zwréci¢ uwage na uksztaltowanie terenu i inne zagrozenia, takie jak gatezie i
drzewa, ktére mogg siegnaé strefy pracy operatora, luzne kamienie i Sliskie
powierzchnie.

Uzywac¢ tylko narzedzi w dobrym stanie. Nie wolno modyfikowaé narzedzi w sposéb
zagrazajacy jego bezpieczenstwu.

Urzadzenie powinno by¢ uzywane tylko zgodnie z przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarza¢ niepotrzebnie zagrozenie bezpieczenstwa i spowodowacé
uszkodzenie wyposazenia.

Upewnic sie, ze tadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajgce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczenstwa. W
przypadku wystepowania szczegélnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowac
odpowiedni sprzet ochronny.

Przed rozpoczeciem regulacji lub prac konserwacyjnych nalezy wytgczy¢ silnik
tadowarki i usungc¢ cisnienie resztkowe.

Nalezy rowniez przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi tadowarki
zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno dopuszczaé, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem tadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietaé, ze
wysiegnik tadowarki moze opa$¢ lub przechyli¢ sie, nawet
jesli silnik jest wytgczony (niebezpieczehstwo zmiazdzenia).
tadowarka nie jest przeznaczona do dlugotrwatego
przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed
opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze

ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.
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OTYFIKACJA publicznych. tadowarka moze wymagac¢ zarejestrowania do uzytku na drogach. Wiecej

_ Nalezy przestrzegaé lokalnych przepiséw dotyczacych uzywania urzgdzenia na drogach
N

informacji mozna uzyskac¢ u lokalnego przedstawiciela firmy Avant lub wtadz lokalnych.

3.1 Sprzet ochrony indywidualnej

Nalezy pamieta¢ o stosowaniu odpowiedniego sprzetu ochronnego:

®  Poziom hatasu na fotelu kierowcy moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci
od modelu tadowarki i cyklu pracy. Dtugotrwate narazenie na silny hatas moze
spowodowacC uszkodzenie stuchu. Podczas pracy w fadowarce nalezy
stosowac ochrone stuchu.

= Stosowac rekawice ochronne.

®m  Podczas pracy przy tadowarce nalezy stosowac¢ obuwie ochronne.

m  Podczas pracy przy elementach hydraulicznych nalezy stosowacC okulary
ochronne.

3.2 Procedura bezpiecznego wytaczania

Bezpieczne zatrzymanie narzedzia przed zblizeniem sie do niego:

-

Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze zatrzymac
zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Procedura bezpiecznego
zatrzymania zapobiega wszelkim przypadkowym ruchom narzedzia. Nalezy
pamietaé, ze wysiegnik tadowarki moze opas¢, nawet gdy silnik jest wylgczony.

OSTRZEZENIE Procedura bezpiecznego zatrzymania:

m  Opusci¢ wysiegnik i narzedzie na ziemie.
= Wylgczy¢ silnik fadowarki i zaciggngé hamulec postojowy.

= Zwolni¢ cisnienie resztkowe w uktadzie hydraulicznym; przestawi¢ kilkakrotnie
wszystkie dZzwignie sterowania hydraulicznego w skrajne potozenia.

®  Uniemozliwi¢ uruchomienie maszyny, wyja¢ kluczyk zaptonu.
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4. Specyfikacja techniczna

Tabela 2 - Plug do $niegu - Specyfikacje

Numer produktu

A451470

Model:

V1600

Szerokos$¢ lemiesza:

1310-1600 mm

Szerokos¢ catkowita (z ptaskg zakrzywiong krawedzig
/ skrobakiem do lodu):

1370-1660 mm

Waga:

210 kg

Kat natarcia ptuga:

+ 35° (regulacja hydrauliczna)

Wysokos¢ lemiesza:

736 mm

Zalecana wejsciowa energia hydrauliczna:

15-25 I/min (200 Bar)

Maksymalny przeptyw i ci$nienie oleju 35 I/min
hydraulicznego: 20 MPa (200 barow)
Standardowe krawedzie: A453069

Kompatybilne modele tadowarek AVANT:

Patrz Tabela 1

Dostepne opcje
Krawedzie z poliuretanu: A453068
Krawedzie skrobaka do lodu: A453070

Ptug do $niegu jest wyposazony w oddzielny przewdd elektryczny A34731 z przetgcznikiem umozliwiajgcym
prace bez wyposazenia dodatkowego na tadowarce. Wiecej informacji dotyczgcych funkcji elektrycznych

przystawki znajduje sie na stronie 17.

Zalecane jest nastepujgce wyposazenie tadowarki (ale nie jest ono niezbedne):

= System Opticontrol® (wyposazenie opcjonalne tadowarek)

m  Zestaw do modernizacji Opticontrol® A437338 dla panelu sterowania przystawkg (nie jest konieczny, gdy
tadowarka jest wyposazona w system Opticontrol®)

Te opcje sg zalecane ze wzgledu na to, ze podnoszg one wydajnosc i ergonomie pracy, gdy istnieje potrzeba
czestej zmiany ustawienia lemiesza ptuga do sSniegu.
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4.1 Nalepki bezpieczenstwa i podstawowe elementy narzedzia

Ponizej wymieniono nalepki i oznaczenia znajdujgce sie na narzedziu. Nalepki i oznaczenia muszg by¢
widoczne a urzgdzeniu. Wszystkie niewyrazne lub brakujgce nalepki nalezy wymieni¢ na nowe. Nowe nalepki
sg dostepne u sprzedawcy lub za posrednictwem punktow, ktérych dane kontaktowe zostaty podane na
oktadce.

Upewni¢ sie, czy wszystkie nalepki ostrzegawcze sa czytelne. Nalepki ostrzegawcze
zawierajg wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa oraz pomagajg zidentyfikowac i
pamieta¢ o zagrozeniach zwigzanych z urzagdzeniem. Uszkodzone lub brakujgce nalepki

OSTRZEZENIE ostrzegawcze nalezy wymienié na nowe.

q ™
4 P T Avant Tecno Oy
7 4 || |\ Yigtle 1 L.
- FIN-33470 YLOJARVI|
TYPE No.
kg
I/min
% Max I/min, MPa ( bar)
L] { Made in EU
g %\ 208" ww.avanttecno.com c €
) x4 @ [ L )
|- | - Tabliczka znamionowa narzedzia
A453498
A46771 A46772 A46803

Aby natozy¢ nowg nalepke: Doktadnie oczysci¢ powierzchnie, aby usung¢ caly smar. Pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia. Zerwac folie zabezpieczajgcg z nalepki i mocno jg docisng¢. Uwazaé, aby nie
dotkng¢ warstwy kleju na nalepce.

Tabela 3 - Pofozenie nalepek i komunikaty ostrzegawcze

Nalepka Komunikat ostrzegawczy

—_

A46771 Niebezpieczenstwo niewtasciwego
uzycia - Przed uzyciem przeczytac
instrukcje.

N

A46772 Niebezpieczenstwo zmiazdzenia - Nie
przechodzi¢ pod uniesionym
narzedziem; trzymaé¢ sie z dala od
uniesionego urzadzenia.

w

A46803 Niebezpieczehstwo przyciecia i obciecia,
nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci, nie
pozostawiac pracujgcego sprzetu.
Obstugiwa¢ narzedzie tylko z fotela
kierowcy.

N

A453498 Tabliczka znamionowa narzedzia
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Rama z szybkoztgczem z mechanizmem ptywajgcym
Sprezyny mocowanych zawiasowo dolnych sekcji

Sitowniki hydrauliczne odchylania lemiesza
lemiesza

Mocowana zawiasowo dolna sekcja lemiesza
Regulowane ptozy (wyposazenie standardowe)

Wieloztgcze i zawor rozdzielacza przeptyw

Zawor regulacyjny

Noze

Tabela 4 - Plug do s$niegu - Giéwne elementy
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4.2 Podnoszenie

W czasie podnoszenia przystawka powinna by¢ unieruchomiona. Stosowa¢ odpowiedni rodzaj akcesoriéw do
podnoszenia, na przyktad pasy, tancuchy lub haki. Nie nalezy uzywaé akcesoriow do podnoszenia, jezeli
noszg one slady uszkodzenia, deformac;ji lub innych nieprawidtowo$ci.

Podnie$¢ ptug do $niegu za pomoca
punktéw podnoszenia, ktére sg pokazane
na rysunkach obok.
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5. Podczepianie narzedzia

Mocowanie przystawki do tadowarki odbywa sie w tatwy i szybki sposéb, ale musi by¢ wykonane z
zachowaniem ostrozno$ci. Przystawke mocuje sie¢ do wysiegnika tadowarki przy uzyciu ptyty montazowej
umieszczonej na wysiegniku tadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na przystawce.

Jezeli przystawka nie zostanie zablokowana, moze sie odigczy¢é powodujgc niebezpieczne sytuacje. Nigdy nie
jecha¢ fadowarkg i nie podnosi¢ wysiegnika tadowarki, jesli przystawka nie zostata catkowicie zablokowana.
Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzegac opisanej nizej procedury podtgczania.
Nalezy takze pamietac o instrukcjach bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszej instrukciji.

Ryzyko zmiazdzenia - Upewni¢ sie, ze niezamocowane narzedzie nie przesunie sie

ani nie spadnie. Nie przebywa¢ na obszarze pomiedzy narzedziem a fadowarka.

Narzedzie nalezy montowaé wytgcznie na ptaskiej powierzchni.

OSTRZEZENIE

Nie wolno przemieszczac ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato zamocowane.

System szybkozigcza Avant:

— ;\‘@ \

A Y

/

N /i

Krok 1:

Podnies¢ sworznie blokujgce ptyty szybkiego montazu przystawki i obrocic je
do tytu, tak aby weszty w szczeliny i zostaty zablokowane w gérnym pofozeniu.

Jezeli tadowarka jest wyposazona w hydrauliczny uktad mocowania przystawki
— patrz odpowiednie informacje dotyczgce obstugi systemu mocowania w
instrukcji obstugi tadowarki.

Weze hydrauliczne i przewody elektryczne muszg byé utozone tak, aby nie
dostaty sie miedzy ptyte montazowg tadowarki i przystawke, oraz aby nie
zostaty Scisniete i nie ocieraty sie o ostre krawedzie.

Krok 2:

Obrdci¢ hydraulicznie ptyte narzedziowg ukosnie do kierunku jazdy do przodu.

Podjecha¢ fadowarkg do narzedzia. Jesli tadowarka jest wyposazona w
wysiegnik teleskopowy, mozna z niego skorzystac.

Ustawi¢ gorne kotki ptyty narzedziowej tadowarki tak, aby znalazty sie pod
odpowiednimi wspornikami narzedzia.

Krok 3:

Lekko podnies¢ wysiegnik — przesungé dzwignie sterowania wysiegnika do
tytu, aby lekko podnie$¢ przystawke z podtoza.

Obroci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w lewo, aby obroci¢é dolng czesé
ptyty szybkiego montazu przystawki w kierunku przystawki.

Zamocowac recznie sworznie blokujgce lub zatgczy¢ blokade hydraulicznag.

Nalezy zawsze sprawdzi¢ zamocowanie obu sworzni blokujacych.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Unika¢ przewracania sie narzedzia. Nadmierne przechylenie
lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwigksza ryzyko przewrocenia sie
narzedzia. Nie uzywac¢ automatycznej blokady kotkéw ustalajgcych, gdy narzedzie jest
uniesione wiecej niz metr nad ziemig. Jesli kotki ustalajgce nie wrécg do normalnego
potozenia przy przechylaniu, nie przechyla¢ ani nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opuscic¢

narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.

Ryzyko spadajacych przedmiotéw - Zapobieganie

spadaniu narzedzia.

Narzedzie, ktore nie zostato catkowicie zamocowane do
tadowarki moze spasé na wysiegnik lub w kierunku
operatora albo spas¢ od tadowarke podczas jazdy,
powodujgc utrate kontroli nad tadowarkg. Nie wolno

przemieszczac¢ ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato

zamocowane. Przed przesunieciem lub podniesieniem
narzedzia nalezy upewniC¢ sie, ze kotki ustalajgce
znajdujg sie w potozeniu dolnym i przeszty przez

elementy mocowania narzedzia po obu stronach.

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest kompatybilne z tadowarka. Oprécz zgodnosci
mechanicznej narzedzia nalezy zapewni¢ stabilnos¢ tadowarki, kompensacje
ewentualnych przecigzeh narzedzia i kompatybilno$¢ uktadu sterowania tadowarki. W
przypadku zastosowania modelu narzedzia, ktéry nie jest dostosowany do uzytku z dang
tadowarka istnieje ryzyko wywrdcenia, uszkodzenia narzedzia z powodu przecigzenia
oraz ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami narzedzia i jego elementéw. Jezeli
dana fadowarka nie znajduje sie na liscie w Tabeli 1 na stronie 6, przed uzyciem

narzedzia nalezy skonsultowac¢ sie z przedstawicielem Avant.

5.1 Podfaczanie i odtaczanie przewodow hydraulicznych

W fadowarkach Avant przewody hydrauliczne sg pofgczone przy uzyciu systemu wielozigczy. Aby dokonac
wymiany konwencjonalnych szybkoztgczy na system wieloztgczy w przypadku starszego modelu tadowarki z
serii Avant 300-700 prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant lub serwisem w celu uzyskania instrukcji lub

Zlecenia instalaciji.

OSTRZEZENIE

Ryzyko ruchu narzedzia i wyrzutu oleju hydraulicznego - Nie wolno podtaczac¢ ani
odiagczaé¢ szybkoziagczek ani innych elementéw hydraulicznych, gdy dzwignia
sterowania dodatkowym uktadem hydraulicznym jest zablokowana w potozeniu
pracy lub jesli instalacja znajduje sie pod cisnieniem. Podtgczanie lub odtgczanie
ztgczek hydraulicznych, gdy instalacja znajduje sie pod ci$nieniem moze doprowadzi¢ do
nieprzewidzianych ruchéw narzedzia lub wyrzucenia ptynu pod wysokim cisnieniem, co
moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub poparzenia. Przed odtgczeniem uktadu

hydraulicznego nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego wytgczania.
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Nalezy utrzymywac jak najwiekszg czysto$¢ ztgczek; uzywaé nasadek ochronnych na

szybkoztgczkach, zarédwno na narzedziu jak i tadowarce. Zabrudzenie, 16d itp. mogag
znacznie utrudnia¢ uzywanie ztgczek. Nie wolno pozostawia¢ zwisajgcych przewodow na
ziemi; nalezy utozy¢ je na uchwycie narzedzia.

Podfaczanie systemu wielozfacza:

I. Wiozy¢ wtyki ztacza przystawki w odpowiednie otwory ztgcza
tadowarki. Wieloztgcze nie zostanie podtgczone, jedli ztacze
przystawki jest odwrocone.

2. Podtagczy¢ i zablokowacC wieloztgcze, przestawiajgc dzwignie w
strone tadowarki.

Dzwignia powinna porusza¢ sie swobodnie, az do pozycji zablokowania. Jesli dzwignia nie porusza sie

ptynnie, sprawdzi¢ wspotliniowos¢ i potozenie ztgcza oraz oczysci¢ zigcza. Wylgczy¢ takze tadowarke i

zwolni¢ resztkowe cisnienie hydrauliczne.

Odfaczanie systemu wielozigcza:

Przed odtgczeniem opusci¢ narzedzie na réwne i mocne podtoze.
I. Wyigczy¢ pomocniczy uktad hydrauliczny fadowarki.

2. Wciskajgc przycisk odblokowania, obréci¢ dzwignie, aby odtgczy¢
zfgcze.

3. Po zakonczeniu operacji ustawi¢ wieloztgcze w jego uchwycie na
przystawce.

Odfaczanie przewodéw hydraulicznych:

Przed odtgczeniem ztgczek opusci¢ narzedzie, ustawiajgc je w bezpiecznym potozeniu na mocnej i réwne;j
powierzchni. Przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do potozenia neutralnego.

Podczas odtgczania przystawki nalezy zawsze odigczy¢ zigcza hydrauliczne przed
odblokowaniem ptyty szybkozigcza, aby zapobiec uszkodzeniu weza i rozlaniu oleju.

Ponownie zatozy¢ =zatyczki ochronne na zigczki, aby zapobiec dostaniu sie
zanieczyszczen do ukfadu hydraulicznego.

Zwalnianie resztkowego ci$nienia hydraulicznego:

W przypadku pozostania resztkowego cisnienia w instalacji hydraulicznej narzedzia odtgczenie zigczek
hydraulicznych nierzadko jest mozliwe, ale nastepnym razem trudno je bedzie poditgczy¢. Jezeli ztgczek nie
da sie podtgczy¢, nalezy zwolni¢ cisnienie resztkowe poprzez przestawienie dzwigni pomocniczego uktadu
hydraulicznego w tadowarce przy wytgczonym silniku. Aby mie¢ pewnos$é, ze w uktadzie hydraulicznym
narzedzia nie bedzie cidnienia resztkowego, przed odtgczeniem zigczek nalezy wytaczy¢ silnik fadowarki i
przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do tytu i do przodu.
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5.2 Ziacze elektryczne

Funkcje elektryczne przystawki:

Zadany tryb pracy jest wybierany za pomoca jednego z wariantéw ztgcza elektrycznego. Elektrycznym
zaworem rozdzielczym ptuga do $niegu mozna sterowa¢ za pomocg standardowej wigzki elektrycznej
dostarczonej w komplecie z przystawkg lub za pomocg systemu Opticontrol® (opcjonalne wyposazenie
tadowarki).

System Opticontrol® umozliwia tatwe korzystanie z wszystkich funkcji. W momencie wciniecia przetgcznikow
na panelu sterowania przystawka, system Opticontrol® aktywuje ukfad hydrauliki roboczej fadowarki.
Funkcjonalnos¢ systemu Opticontrol® mozna uzyskaé, montujgc zestaw doposazeniowy A437338. Instrukcja
montazu wigzki przewodow znajduje sie w instrukcji zestawu do modernizaciji.

5.2.1  Podtaczenie wiazki elektrycznej przystawki do tadowarki

W zaleznosci od wyposazenia fadowarki i przystawki, istniejg trzy sposoby poditgczenia zigcza. Opcje te sg
wymienione i wyjasnione ponize;.

1. Jesli fadowarka nie jest wyposazona w system
Opticontrol® ani w panel sterowania
przystawka:

Uzy¢ osobnego zestawu kabli z przetgcznikiem
dostarczonym wraz z przystawka. Podtgczyé ten
kabel do gniazdka elektrycznego 12 V w poblizu
fotela operatora tadowarki i do wtyczki elektrycznej
przystawki.

I. Wtyczka elektryczna podigczana jest do
gniazda elektrycznego 12 V w poblizu fotela
operatora tadowarki.

Wiecej informacji na temat gniazda Wiazka kablowa A34731
elektrycznego tadowarki znajduje sie w
instrukcji obstugi fadowarki.

2. Przetgcznik WH/Wyt.

Wybra¢ potozenie przetgcznika w kabinie
tak, aby byt tatwo dostepny, ale nie mogt
zostac przypadkowo wigczony.

3. Podtaczyé do wtyczki elektrycznej
przystawki.

Jesli przystawka jest wyposazona we
wtyczke  elektryczng  zintegrowang z
wieloztgczem przystawki, odtgczy¢ kabel
elektryczny od wieloztgcza.
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2. Jesli fadowarka jest
= wyposazona w system Opticontrol® lub

m  panel sterowania przystawkg i tadowarka
zostata wyprodukowana po roku 2016:

Jesli gniazdo elektryczne jest zintegrowane z
wieloztgczem, wigzka elektryczna przystawki
zostaje podigczona w momencie podtgczenia
wieloztgcza. Wyczyscic oba wieloztgcza przed
podtgczeniem.

Oddzielna wigzka kablowa A34731 nie jest w takim
przypadku potrzebna.

System Opticontrol® lub panel sterowania
przystawka, tadowarka wyprodukowana w 2016
roku lub pozniej

3. Jesli fadowarka jest

®  wyposazona w panel sterowania przystawka i
tadowarka zostata wyprodukowana przed
rokiem 2016:

Jesdli w poblizu wieloztgcza tadowarki znajduje sie
gniazdo elektryczne, nalezy wyjg¢é wtyczke
elektryczng z wieloztgcza i wlozy¢ jg do gniazda
elektrycznego fadowarki.

Oddzielna wigzka kablowa A34731 nie jest w takim
przypadku potrzebna.

Panel sterowania przystawka, tadowarka
wyprodukowana w 2015 roku lub wczesniej

Upewni¢ sie, ze kable elektryczne nie zostang zaklinowane, zgniecione ani rozciggniete
NOTYFIKACJA podczas ruchu wyposazenia.

Za pomocg panelu sterowania narzedziami dostepnego w fadowarce przetgczniki
sterowania narzedziami sg tatwo dostepne na koncu dzwigni sterowania wysiegnikiem.
Wiecej informacji na temat gniazdka zasilania tadowarki mozna znalez¢é w podreczniku
operatora tadowarki.
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6. Instrukcja uzytkowania

Przed przystgpieniem do pracy nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ narzedzie i Srodowisko pracy oraz upewnic sie,
ze wszystkie przeszkody zostaly usuniete z miejsca wykonywania prac. Szybki przeglad wyposazenia oraz
miejsca wykonywania prac przed uzyciem to element zapewnienia bezpieczehstwa i najlepszej wydajnosci
urzadzenia.

Prze¢wiczy¢ uzywanie narzedzia i jego przyrzadow sterowniczych w bezpiecznym miejscu na otwartym
terenie. Jesli nie znamy sposobu pracy tadowarki, zalecane jest przeéwiczenie obstugi bez zadnych narzedzi.

Ryzyko kolizji — Przed uzyciem urzadzenia sprawdzi¢ obszar roboczy. Najechanie

lemieszem na przeszkode moze zatrzymac tadowarke w sposéb nagty i nieoczekiwany,

powodujgc urazy gtowy i ciata wskutek uderzenia, bez wzgledu na ochrone przez
OSTRZEZENIE  sprezynowy mechanizm zwalniajacy lemiesza i inne zabezpieczenia.

= Utrzymywa¢ niskg predkosc¢ jazdy i przez caty czas zachowywac¢ uwage.

= UpewnicC sie, ze pod sniegiem nie znajdujg sie np. ukryte przeszkody.

= Nie nalezy dopusci¢, aby w poblizu maszyny znajdowaty sie osoby postronne.
Zatrzyma¢ maszyne, jezeli inna osoba znajdzie sie w odlegtosci 2 m od
przystawki.

= Zaznaczy¢ widoczne potencjalne przeszkody najlepiej przed rozpoczeciem prac,
aby uniknaé kolizji.

= Uzywaé maszyny tylko w obszarach odpowiednio oswietlonych i upewni¢ sie, ze
tadowarka wyposazona jest w lampy.

= Sekcje lemiesza wyposazone w sprezynowe mechanizmy zwigkszajg
bezpieczenstwo tylko podczas jazdy w przéd — cofac z bardzo niskg predkoscia.

= Zawsze zapinac¢ pas bezpieczenstwa.

Ryzyko kolizji — Podczas pracy nalezy zapewni¢ dobra widocznosé. Nigdy nie
podnosi¢ przystawki na wysokos¢, na ktorej mogtaby ona utrudniaé widocznos$é

operatora. Zadba¢ o petng widocznos¢ we wszystkich kierunkach. Wszystkie szyby

OSTRZEZENIE powinny byé czyste i wolne od zanieczyszczen, lodu, $niegu itp.

Niebezpieczenstwo nagtego zatrzymania podczas cofania — Krawedzie lemiesza
odchylajg sie do tylu tylko przy jezdzie do przodu. Podczas jazdy do tylu sekcje
lemieszy sg sztywne. W przypadku zderzenia z przeszkodg podczas cofania z ptugiem

PRZESTROGA na ziemi moze to spowodowaé nagte zatrzymanie maszyny i, w konsekwencji, obrazenia.

Zabezpieczenia ptuga dziatajg tylko podczas jazdy do przodu.
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6.1 Czynnosci kontrolne przed uzyciem

Przed rozpoczeciem prac sprawdzic¢, czy wszystkie przeszkody, tgcznie z ukrytymi, zostaty usuniete z
rejonu prac lub wyraznie je zaznaczono.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié¢, czy dolne listwy lemiesza i sprezynowy mechanizm
zwalniajgcy sg catkowicie sprawne i czy mechanizm zostat odblokowany. Wszystkie sprezyny muszg
by¢ solidnie przymocowane oraz mozliwe musi by¢ odchylanie dolnych listew do tytu.

Nalezy upewni¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci podczas pracy
urzagdzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaly sie bezposrednio przed fadowarkg. Nalezy réwniez upewnic sie, ze
manewr cofania fadowarkg moze by¢é wykonany w bezpieczny sposéb. Nigdy nie nalezy zaktada¢, ze
osoby postronne pozostang tam, gdzie byly ostatnio widziane; sprzet mobilny czesto przycigga uwage
dzieci.

Nalezy sprawdzi¢ ogolny stan przystawki i tadowarki oraz sprawdzi¢, czy nie ma wyciekdw oleju
hydraulicznego. Codzienne czynnosci kontrolne tadowarki opisano w instrukcji obstugi. Nie uzywaj
przystawki, jesli wystgpi usterka w uktadzie hydraulicznym fadowarki lub przystawki. Instrukcje
dotyczgce serwisowania znajdujg sie w rozdziale 7.

Przystawke i elementy sterowania tadowarki mozna obstugiwac tylko z fotela operatora. Upewnié sie,
ze fadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z przeznaczeniem. Nie
pozwala¢ dzieciom na obstuge urzadzenia.

Nalezy pamigta¢ o wiasciwych sposobach wykonywania prac i unika¢ niepotrzebnego opuszczania
fotela operatora.

Ryzyko obrazen zwigzanych z naglym zatrzymaniem — Nalezy jecha¢ powoli i
zawsze uwazac¢ na ewentualne przeszkody. Ze wzgledu na bezpieczenstwo operatora,

lemiesz jest wyposazony w mechanizmy bezpieczenstwa, ktére zmniejszajg ryzyko

OSTRZEZENIE naglego zatrzymania sie maszyny i spowodowania obrazen operatora. Zastosowanie

takich zabezpieczenn nie zwalnia jednak operatora od odpowiedzialnosci za
bezpieczenstwo pracy. Warunkiem zachowania bezpieczenstwa jest uwazna obstuga
urzgdzenia z zachowaniem niezbednej ostroznosci. Zadna funkcja bezpieczenstwa sama
w sobie nie gwarantuje bezpiecznej obstugi lemiesza. Dziatanie zabezpieczen moze byc¢
utrudnione w pewnych warunkach, np. podczas pracy z ubitym sniegiem badz lodem lub

podczas cofania tadowarki.
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6.2 Kwalifikacje operatora

Kazdy, kto zamierza uzywaé przystawke, musi:

Znac przeznaczenie danej przystawki.
Wiedziec, jak bezpiecznie korzystac¢ z tadowarki w réznych warunkach roboczych.

Przeczytaé i zawsze postepowaé zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi korzystania z przystawki
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Przechowywa¢ niniejszg instrukcje i instrukcje obstugi tadowarki w dostepnym miejscu.

Upewni¢ sie, ze tadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z
przeznaczeniem.

Nigdy nie pozwala¢ dzieciom obstugiwac¢ urzgdzenia.

Nigdy nie obstugiwac urzadzenia lub przystawek pod wptywem alkoholu, $rodkéw odurzajgcych lub
lekéw, ktére mogg pogorszy¢ zdolnos¢ do oceny sytuacji, powodowa¢ sennos$¢ lub ograniczaé
zdolno$¢ do obstugi sprzetu.

Ukonczyé wszelkie obowigzkowe szkolenia wymagane przez pracodawce przed przystgpieniem do
pracy.

Jesli jest to wymagane przez prawo, w czasie eksploatacji maszyny przy drogach konieczne jest
posiadanie waznego prawa jazdy.
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6.3 Obstuga ptuga do sniegu

Ptug jest wyposazony we wspornik szybkoztgcza z mechanizmem ptywajgcym, ktory
= mozna szybko i fatwo ustawi¢ w prawidtowej pozycji roboczej
= umozliwia pionowy ruch przystawki w celu utrzymania krawedzi ptuga i pt6z na nieréwnym podtozu
= ogranicza wychylanie sie ptuga na boki
= jest niezawodny i tatwy w konserwac;ji

Prawidtowa pozycja robocza jest niezbedna dla efektywnej pracy przystawki i
NOTYFIKACJA zapewnienia wysokiej sterownosci tadowarki. Plug powinien by¢ lekko docisniety do

podtoza. Zbyt mocne docisniecie ptuga do podtoza powoduje ograniczenie sterownosci
tadowarki, poniewaz przednie opony majg tendencje do odrywania sie od podtoza.

6.3.1 Przygotowanie do eksploatacji

Zapozna¢ sie z elementami sterujgcymi i prawidtowym potozeniem ptuga, aby méc uzywaé go w najbardziej
efektywny sposob. Przy pierwszym uzyciu pluga nalezy ustawi¢ sekcje lemiesza w ustawieniu
wyprostowanym, aby fatwiej zrozumie¢ skutki zmian potozenia lemieszy ptuga.

Ustawienie wyprostowane:

Generalnie, ptug powinien by¢ ustawiony pionowo. Gdy ptug jest ustawiony w prawidtowej pozycji robocze;j:

= cata krawedz lemiesza ptuga styka sie z podtozem

= plug nie powoduje zmiany kierunku jazdy tadowarki w bok

= przednie kota fadowarki mocno opierajg sie na podtozu

= plug skutecznie odgarnia $nieg
Rzeczywiste najlepsze potozenie ptuga zalezy od miejsca pracy i ustawienia poszczegdélnych sekcji lemiesza i
wymaga nabrania odpowiedniego do$wiadczenia.
Wysiegnik teleskopowy:
Ustawi¢ wysiegnik teleskopowy tadowarki w pozycji, w ktérej ma pracowaé ptug. Standardowo, wysiegnik
fadowarki powinien by¢ wsuniety w celu zapewnienia najlepszej widocznosci i stabilnosci.
System plywajacy wysiegnika fadowarki:

Jezeli tadowarka jest wyposazona w opcjonalny system ptywajacy, to powinien on by¢é wigczony po
ustawieniu ptuga w pozycji roboczej. Wspornik z mechanizmem plywajagcym pozwala na efektywne
wykorzystanie ptuga nawet wtedy, gdy tadowarka nie jest wyposazona w system ptywajgcy wysiegnika.
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6.3.2 Prawidlowa pozycja robocza

1. Ustawi¢ lemiesz na ziemi i przechyli¢ go do pozycji pionowej za pomoca dzwigni sterowania
wysiegnika fadowarki:

m  Opusci¢ ptug na podtoze.

m  Ustawi¢ plyte szybkiego montazu
przystawki w pozycji pionowe;j.

W razie potrzeby nalezy tak ustawic
podpory, aby réwniez one lekko dotykaty
podtoza razem z krawedzig ptuga. Patrz
strona 27.

= W zaleznosci od warunkéw pracy,
mozna sprobowaé przechyli¢ lemiesz
nieco do przodu lub do tytu, na przyktad
podczas usuwania lodu.

2. Prawidfowe ustawienie wysokosci wysiegnika fadowarki: Ustawi¢ wspornik mechanizmu
plywajgcego w pofozeniu Srodkowym:

m  Wysokos¢ wysiegnika fadowarki ustawi¢ tak,
aby wspornik mechanizmu ptywajgcego (1) byt
ustawiony w potozeniu Srodkowym, jak
pokazano na ponizszej ilustracji.

®  Wsporniki ptuga (2) powinny znajdowa¢ sie na
rbwnym poziomie z gorng czescig plyty
szybkiego montazu przystawki.

m W razie potrzeby ponownie przechyli¢
przystawke, aby utrzymaé ja w potozeniu
pionowym.

——

[i]
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6.3.3

Wskazoéwki dotyczace eksploataciji

Jesli ptug do $niegu nie jest ustawiony w prawidtowej pozycji roboczej, mogg wystgpi¢ nastepujgce problemy:

Mozliwy problem

Rozwigzanie

m  Tylko narozniki lemiesza ptuga stykajg sie z
podfozem

Ptug jest przechylony albo do przodu albo do tytu.
Sprawdzi¢, czy ptug jest ustawiony w potozeniu
pionowym.

m  Sprezyna zwalniajgca umozliwia odchylanie
dolnych sekcji ostrza podczas normalnego
uzytkowania

Ptug jest zbyt mocno docisniety do ziemi. Podniesc¢ i
ustawi¢ przystawke w prawidtowym potozeniu
roboczym.

Sprawdzi¢, czy sprezynowy system zwalniajgcy jest
prawidtowo wyregulowany.

= Przednie opony tadowarki majg tendencje do
odrywania sie od podfoza podczas pracy

® | emiesz powoduje zjezdzanie fadowarka w bok i
trudno jest utrzymac prosty tor jazdy

Ptug jest zbyt mocno docisniety do ziemi. Podniesc¢ i
ustawi¢ przystawke w prawidtowym potozeniu
roboczym.

m  Tylko lewa/prawa strona lemiesza ma kontakt z
podiozem

Piyta szybkiego montazu przystawki z
mechanizmem ptywajgcym mogta sie zablokowad.
Podnies¢ i ponownie potozy¢ na podtoze.

®m | emiesz nie zgarnia powierzchni do czysta lub
pozostawia ubitg warstwe sniegu

6.4 Obracanie sekcji lemiesza

Rozwazy¢ zastosowanie skrobaka do lodu w celu
usuwania sniegu, ktéry ulegt zbiciu podczas
normalnego uzytkowania.

Uniwersalny ptug i jego oddzielnie sterowane sekcje lemieszy umozliwiajg efektywne wykorzystanie ptuga w
réznych obszarach roboczych i w sposob, ktéry najlepiej odpowiada warunkom pracy.

m  Zastosowanie ptuga jako ptuga punktowego umozliwia odsniezanie waskich drog lub chodnikéw przy
zaledwie jednym przejezdzie, a takze pozwala na od$niezanie drég nawet przy grubej warstwie $niegu.

®  Pochylenie mozna regulowa¢ w zalezno$ci od grubosci warstwy sSniegu i wymaganej szerokosci
odsniezania. Mozna szybko zmieni¢ strone odchylenia lemiesza ptuga.

= Mozliwos¢ ustawienia sekcji w formie ptuga zbierajacego utatwia zgarnianie $niegu na jedno miejsce i
doskonale przydaje sie podczas koncowych etapow odzniezania.

Dziatanie elementéw sterujgcych zalezy od tego, jakie opcje sg zainstalowane w tadowarce i ptugu. Aby moc
niezaleznie sterowac sekcjami lemiesza, fadowarka musi by¢ wyposazona w system Opticontrol®.
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Uzycie przetacznika na oddzielnej wigzce kablowej lub panelu sterowania przystawka bez trybu
Opticontrol

m  Gdy przetgcznik elektryczny znajduje sie w pozycji 0, dzwignia sterowania hydrauliki roboczej tadowarki
umozliwia sterowanie katem pracy ptuga.

LI

m  Gdy przetgcznik elektryczny znajduje sie w pozycji 1, dzwignia sterowania hydrauliki roboczej tadowarki
steruje pracag prawej sekcji lemiesza.

V- o

Lub

Gdy dowolna sekcja osiggnie petne

wysuniecie do przodu, druga sekcja
zacznie sie obraca¢ w kierunku
fadowarki, niezaleznie od pozycji
przetgcznika elektrycznego. Dzieki
temu mozna tatwo ustawi¢ ptug w
potozeniu wyprostowanym.

Weyp4all¢:\e)| Jesli wigzka elektryczna nie jest podtgczona, mozna sterowac tylko katem ustawienia
catego ptuga. Wiecej informacji dotyczgcych potaczenia elektrycznego podano na stronie
17.
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6.4.1 Korzystanie z funkgji hydraulicznych ptuga do sniegu z systemem
Opticontrol®

Jesli fadowarka jest wyposazona w tryb Opticontrol®

= Wigczy¢ tryb Opticontrol® za pomoca oddzielnego przetgcznika w
TI%B tadowarce. Patrz rysunek obok.

m Do sterowania sekcjami przystawki uzy¢é przetgcznikéw panelu
sterowania przystawkg. System Opticontrol® steruje pracg hydrauliki
roboczej tadowarki, dzieki czemu przetgczniki na joysticku mogg by¢
uzywane bezposrednio, bez uzycia dzwigni sterowania hydrauliki
roboczej.

1. Dwustabilny przetgcznik wyboru: Do sterowania lewg sekcjg
lemiesza

2. Dwustabilny przetgcznik wyboru: Do sterowania prawg sekcja
lemiesza

3. Catym plugiem steruje sie za pomocg przyciskow sterujgcych
hydrauliki roboczej

UWAGA: Przytrzymaé przetgcznik 0/1 (4) w pozycji 0. Jesli
przetgcznik 0/1 znajduje sie w pozycji 1, to przyciski sterowania
hydraulikg roboczg bedg sterowac tylko prawg sekcja.
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6.5 Mocowane zawiasowo dolne sekcje lemiesza

W celu zmniejszenia mozliwosci nagtego
zatrzymania ptuga w przypadku kolizji z
przeszkodg, ptug wyposazony jest w sprezynowy
mechanizm zwalniajgcy. Dolne sekcje lemiesza sg
przytrzymywane w potozeniu przez sprezyny, co
umozliwia ich odchylanie do tytu.

Dolne sekcje mogg sie nieznacznie poruszaé
podczas normalnego uzytkowania. Jesli ich ruch
jest zbyt tatwy, nalezy dociggngé¢ lub wymieni¢
sprezyny. Nie wolno blokowa¢ dziatania
sprezynowego mechanizmu zwalniajgcego
lemiesza. Sprezyny nie mogg by¢ réwniez
nadmiernie naprezone.

)

Oprécz sprezynowego mechanizmu zwalniajgcego, ptug jest wyposazony w zawory bezpieczenstwa, ktére
umozliwiajg odchylanie sekcji lemiesza do tylu w przypadku silnego uderzenia o przeszkode, jesli sekcje
lemiesza nie sg ustawione w skrajnie tylnym potozeniu. Zabrania sie zmieniania ustawieh systemu. W
przypadku problemoéw z systemem nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

6.6 Podpory

Standardowe ptozy poprawiajg
manewrowos¢ podczas pracy oraz

pozwalajg uzyskac lepsze wyniki pracy.

Obie ptozy powinny by¢ wyregulowane w
taki sposéb, aby delikatnie dotykaty podtoza,
gdy pilug pracuje w prawidtowej pozycji
robocze;.

I.  Wyjac sworzen blokujacy (2).

2. Ustawi¢ ploze (1) na wymaganej
WYysOKOSCi.

3. Zablokowa¢ ptoze (1) za pomoca
sworznia blokujacego (2) i
zabezpieczy¢ sworzen zawleczkg (3).

4. Ustawi¢ ptozy na zgdanej wysokosci
réwnolegle po obu stronach.
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6.7 Krawedzie ptuga

Piyty krawedziowe sekcji lemieszy mozna wymieni¢ w razie zuzycia. W zaleznosci od zastosowania mozna
stosowac rézne rodzaje krawedzi. Ptug posiada standardowy rozstaw otworéw 305 mm do montazu innych
krawedzi lemiesza.

Wszystkie krawedzie sg symetryczne i mozliwe jest ich obrocenie i zamontowanie w pozycji odwroconej po
zuzyciu sie krawedzi.

a Standardowe, wytrzymate ostrze lemiesza
zapewnia dobrg wydajno$¢ pracy na réznych
powierzchniach w uzytkowaniu ogélnym.

b Ostrze do lodu stuzy do rozcinania zbitego
Sniegu i lodu oraz zapobiega jego zbijaniu
podczas pracy.

¢ Opcjonalne gumowe ostrza sg bardziej
delikatne na powierzchniach wrazliwych.

NOTYFIKACJA Nie uzywaC lemiesza bez przymocowanej ptyty krawedziowej lub ze zuzytg ptytg
krawedziowg. Lemiesz ulega fatwo uszkodzeniom, jezeli jest uzywany bez zadnej piyty

krawedziowej.

6.8 Pozycja transportowa

Nalezy utrzymywac stabilnosé
tadowarki. Zawsze
transportowa¢ przystawke jak
najnizej i jak najblizej podtoza.
Podczas jazdy wysiegnik
teleskopowy  powinien  byé
wsuniety.

Ryzyko przewrécenia sie¢ maszyny — Nalezy zapewnié¢ stabilnosé¢ ladowarki..
Zawsze transportowaé przystawke jak najnizej i jak najblizej podfoza. Wysiegnik

, teleskopowy powinien by¢ schowany podczas jazdy.
OSTRZEZENIE
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Odczepic¢ i przechowywacé ptug na rownej powierzchni w taki sposéb, aby solidnie opierat sie na swojej ramie.
Najlepiej sktadowaé przystawke w miejscu zabezpieczonym przed deszczem i bezposrednimi promieniami

6.9 Przechowywanie przystawki

stonecznymi.

Zabrania sie wchodzenia na ptug do $niegu.

W przypadku przechowywania przez dtuzszy czas nalezy w razie koniecznosci odswiezy¢ lakier, nasmarowac
punkty smarowania i nasmarowac olejem widoczne czesci watéw sitownikdw hydraulicznych, aby zapobiec

Aby unikng¢ skladowania
przystawki bezposrednio na
podtozu, nalezy pod nig podiozyc
np. palete lub klocki drewniane.

Umiesci¢ wielozlgcze w uchwycie,
jak pokazano na rysunku obok.
Nigdy nie pozostawiaé ztgcza
hydraulicznego na ziemi.

Nalezy usung¢ wiekszos$¢ $niegu z
lemiesza ptuga, tak aby topniejgcy
i ponownie zamarzajgcy $nieg nie
powodowat zacinania sie
przystawki.

Zapewni¢ stabilnos¢ ptuga
podczas jego przechowywania.

ich rdzewieniu.
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1. Konserwacja i serwis

Narzedzie zostato zaprojektowane tak, aby wymagato jak najmniej konserwaciji. Ciggta konserwacja obejmuje
regularne czyszczenie i smarowanie oraz sprawdzanie stanu narzedzia. Z powodu niebezpieczenstwa
zmiazdzenia przez opuszczane czesci maszyny wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane po
catkowitym opuszczeniu elementéw ruchomych, gdy narzedzie spoczywa ptasko na ziemi.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno przechodzié pod uniesionym narzedziem. Podczas
wszelkich prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest prawidiowo
podparte. Nie wolno przechodzi¢ pod uniesionym narzedziem. Podczas konserwacji
NIEBEZPIE-  wysiegnik tadowarki moze nieoczekiwanie opa$é, powodujac powazne obrazenia ciata
CZENSTWO lub uderzenie, nawet gdy silnik tadowarki jest wytgczony. Wszelkie prace konserwacyjne i

serwisowe nalezy wykonywaé po opuszczeniu narzedzia do bezpiecznego potozenia.

Niebezpieczenstwo wyrzucania przedmiotow spowodowane energia sprezyn. W
przypadku demontazu elementéw mocujgcych, ktdre utrzymujg Scisniete sprezyny w
miejscu, uwolniona energia moze spowodowac¢ obrazenia w wyniku uderzenia przez
PRZESTROGA nagle zwolnione czesci. Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie ze sprezynami. Scisniete
sprezyny nalezy zwalniaé w kontrolowany sposéb i przy uzyciu odpowiednich narzedzi.
Podczas pracy ze sprezynami, aby zminimalizowaé stopien scisniecia sprezyn, nalezy
upewni¢ sie, ze listwa tngca jest ustawiona w normalnym potozeniu (do przodu) a nie w

pozycji odchylonej do tytu.

7.1 Kontrola elementéw hydraulicznych

Stan przewoddéw i elementéw hydraulicznych nalezy sprawdzaé, gdy silnik jest wylgczony, a instalacja
hydrauliczna nie znajduje sie pod cisnieniem. W przypadku wykrycia nieszczelnosci w instalacji hydraulicznej
narzedzia lub tadowarki maszyny nie wolno obstugiwac¢. Wyciekajgcy ptyn hydrauliczny moze przenikngé
przez skore i spowodowaé powazne obrazenia. Jesli ptyn hydrauliczny przenikngt przez skére, nalezy
natychmiast skorzysta¢ z opieki medycznej. Umy¢ wodg i mydtem kazdg czesc ciata, ktéra miata kontakt z
olejem hydraulicznym. Olej hydrauliczny jest réwniez szkodliwy dla srodowiska naturalnego i nie mozna
dopusci¢ do jego wycieku do otoczenia. Przecieki nalezy usuwaé natychmiast po ich wykryciu, poniewaz
nawet mata nieszczelnos¢ moze szybko rozrosng¢ sie do duzych rozmiaréw. Narzedzie nalezy obstugiwac
wytgcznie z uzyciem takiego samego typu oleju hydraulicznego, jak stosowany w tadowarkach Avant.

Ryzyko wtrysku plynu pod wysokim
cisnieniem przez skére - Zwolni¢ ci$nienie

resztkowe przed wykonaniem konserwaciji.

NIEBEZPIE- Nie  wolno  obslugiwaé  elementéw
CZENSTWO

hydraulicznych, gdy instalacja hydrauliczna

znajduje sie pod ciSnieniem, poniewaz
ztgczka moze pekng¢ lub poluzowaé sie, a
uwolniony olej moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata. Nie wolno obstugiwac
maszyny w przypadku wykrycia usterki w
instalacji hydrauliczne;.
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Sprawdzac¢ wzrokowo, czy przewody nie sg pekniete albo przetarte. W przypadku sladoéw wycieku, w miejscu
podejrzewanej nieszczelnosci nalezy podtozy¢ kawatek tektury, aby sprawdzi¢ dany element. Nie szukac
nieszczelnosci przy uzyciu rgk. Sprawdzaé stan przewoddéw; przerwac prace, jesli zewnetrzna warstwa
przewodu jest przetarta. Sprawdzi¢ utozenie przewoddw; poprawi¢ zaciski wezy, aby unikng¢ przetarcia wezy.
Weze majg ograniczony okres eksploatacji. W zaleznosci od warunkow roboczych wszystkie weze muszg by¢
doktadnie sprawdzane nie pdzniej niz po 3 - 5 latach eksploatacji i wymieniane w razie potrzeby.

Wykrycie jakiejkolwiek usterki oznacza, ze przewdd lub element hydrauliczny musi byé wymieniony, a
urzagdzenie nie moze by¢ uzywane zanim nie zostanie naprawione. Czesci zamienne sg dostepne u
najblizszego przedstawiciela firmy AVANT lub w autoryzowanym serwisie. W przypadku braku wystarczajgcej
wiedzy na temat zespotéw hydraulicznych i doswiadczenia w zakresie bezpiecznego wykonywania napraw
naprawy nalezy zleci¢ profesjonalnym technikom serwisu.

7.2 Kontrola konstrukcji metalowych

Nalezy rowniez regularnie kontrolowa¢ metalowe elementy przystawki. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
ewentualnych uszkodzen oraz doktadnie skontrolowaé wsporniki szybkoztgczy i strefe w ich poblizu.
Przystawki nie wolno uzywac, jesli jest odksztatcona, peknieta, rozerwana lub w inny sposéb uszkodzona.

Naprawy spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez profesjonalnych spawaczy. Podczas spawania
stosowane muszg by¢ tylko takie metody i materiaty spawalnicze, ktére nadajg sie do stali, z ktérej wykonana
jest przystawka. Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat napraw, prosimy o kontakt z najblizszym punktem
serwisowym.

1.3 Czyszczenie narzedzia

Nalezy regularnie czysci¢ narzedzie, aby zapobiec nagromadzeniu brudu, ktéry trudno bytoby usungé. Do
czyszczenia mozna uzy¢ myijki cisnieniowej i tagodnego detergentu. Nie uzywac silnych rozpuszczalnikéw ani
nie stosowac natrysku bezposrednio na elementy hydrauliki lub nalepki umieszczone na narzedziu.
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7.4 Smarowanie

Na przegubach narzedzia znajduje sie w
sumie 10 punktéw smarowania. Nalezy je
regularnie  smarowac przy uzyciu
niewielkiej ilosci smaru.

Prawidtowa czestotliwos¢ smarowania w
duzej mierze zalezy od warunkéw
roboczych, ale smarowanie musi byé
przeprowadzane co najmniej po kazdych
10 godzinach pracy. Nalezy zapewnic
wystarczajgce smarowanie przegubdw, a
jesli przeguby sag zabrudzone, nalezy
doda¢ smaru; dodatkowy smar spowoduje
wypchniecie brudu z przegubdw.

Przed przystgpieniem do smarowaniem
nalezy oczysci¢ koniec smarowniczki i
dodawac jednorazowo tylko niewielkg ilos¢
smaru. Stosowane sg smarowniczki
standardowe (R1/8"). Wymieni¢ wszystkie
uszkodzone smarowniczki.

Punkty smarowania znajdujg sie w nastepujgcych miejscach:

Oznacz | Pofozenie Liczba punktow smarowania
enie
a Sworzen lemiesza 4
Sitownik lemiesza (na obu sekcjach lemiesza) 2 z kazdej strony
Szybkoztgcze z mechanizmem ptywajgcym 2

1.5 Utylizacja po wycofaniu z eksploatacji

Po wycofaniu przystawki z eksploatacji nalezy oddaé jg do recyklingu i zapewni¢ odpowiednig utylizacje.
Zdemontowac przystawke i oddzieli¢ rozne materiaty, takie jak tworzywo sztuczne, stal i guma, oraz poddac
kazdy materiat recyklingowi. Spusci¢ i zebraé wszystkie ptyny oraz oddaé¢ je do utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Nie dopuszcza¢ do wycieku cieczy lub wyrzucania czesci do srodowiska
naturalnego.

Kazdy materiat nalezy poddac recyklingowi, dostarczajgc go do odpowiedniego miejsca zbiorki. Jesli to
mozliwe, powierzy¢ recykling wyspecjalizowanej firmie.
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8. Warunki gwarancji

Avant Tecno Oy udziela na produkowane przez siebie narzedzia rocznej gwarancji (12 miesiecy) od daty
zakupu.

Gwarancja pokrywa koszty napraw w nastepujacy sposob:

= Jezeli naprawa nie zostanie wykonana w zakfadzie, pokrywane sg koszty robocizny.

m  Zaktad dokonuje wymiany wszystkich wadliwych podzespotéw i materiatéw eksploatacyjnych.

W szczegdlnych przypadkach, ktére zostaly wczesniej ustalone, zaktad moze dokona¢ zwrotu ceny
podzespotéw zakupionych przez klienta.

Gwarancja nie obejmuje:

m  Zwyklych prac konserwacyjnych ani czesci i materiatéw eksploatacyjnych niezbednych do jej wykonania.

m  Szkdd spowodowanych w wyniku niewtasciwych warunkéw pracy lub sposobdéw eksploatacii,
zaniedbania, dokonania zmian konstrukcyjnych bez zgody Avant Tecno Oy, uzycia nieoryginalnych czeéci
zamiennych lub braku konserwaciji.

m  Konsekwenciji usterki, takich jak przerwa w pracy lub inne ewentualne dodatkowe szkody.

m  Kosztow podrézy iflub wysytki zwigzanych z naprawa.
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